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Esprit fur Deutschland

Mit RPD erreicht Lotus den TUV-Segen

Liibeck (k) - Der Geist der wilden
70er lebt im g98er Lotus Esprit GT3
wieder auf. Auch seine Abstam-
mung von der Rennpiste kann

er nicht verleugnen. Fiir den Ver-
kauf in Deutschland muRten ei-
nige Bauteile modifiziert werden
- mit Rapid Prototyping-Techno-
logie konnte das urspriingliche
Preisgefiige dennoch gehalten
werden.

Der neue Espritist innen zwar mo-
derner geworden - eigentlich ist er
aber eine pure Replika mit allen
Elementen seiner urspriinglichen
Entstehungszeit. Und er ist eine
Reminiszenz an den puristischen
Geistenglischen Sportwagenbaus.
»Very British« wird beispielsweise
das Thema passive Sicherheit ge-
sehen: Airbags gibt es nur auf aus-
driicklichen Wunsch. Denn die Pu-
risten, diedie Hauptzielgruppe bil-
den, bemdngeln: »Durch das dik-
kere Lenkrad geht der feine Stra-
Renkontakt verloren.«

RPD macht Alu-GuRteil
preiswert

Beim Esprit basiert die Leichtig-
keit des Seins auf einem von Lo-
tus Engineering entwickelten Alu-
miniumchassis, das zusammenge-
klebt und genietet ist. Die Karos-
serie besteht vollstdndig aus Glas-
faser und die meisten Bauteile aus
Kunststoff, handbearbeitet wie fast
das gesamte Auto. Deshalb wiirde
die Produktion bestimmter Bautei-
lein einem anderen Werkstoff hor-
rende Kosten bedeuten. Der deut-
sche Technische Uberwachungs-
verein (TUV) legte aber beim Es-

Der Esprit GT3 ldfit das Design der 7oer Jahre kompromif3los wieder
aufieben.

prit sein Veto ein.

Die Lenkrad-Aufnahme beispiels-
weise ist urspriinglich in Kunst-
stoff ausgefiihrt und entspricht da-
mit nicht den deutschen Sicher-
heitsvorschriften. Fiir den Verkauf
desFahrzeuges aufdem deutschen
Markt war es notwendig, dieses
Teil aus Aluminium zu fertigen. Ei-
ne Fertigung aus dem Vollen wdre
jedoch zu teuer und zu aufwendig
-und die Fertigung von Giefwerk-
zeugen scheitert an den geringen
Sttickzahlen und damit ebenfalls
am Preis. Rapid Product Develop-
ment bot die ideale Losung.

Die Ingenieure des Formell-Kon-
strukteurs Colin Chapmann ent-
schieden sich fiir das MCP HEK
entwickelte Metal Part Casting.
Bei diesem Verfahren werden zu-
erst Keramikformen erstellt, die
dann zum Ausgieffen mit Metall
unter Vakuum herangezogen wer-
den. Das Herstellen dieser Kera-
mikform geschieht dabei auf her-
kommlichen Wegen. Ausgehend

von einer CAD-Datei des Bauteils
wird eine sogenannter STL-File ge-
neriert und dann mittels dem RPD-
Verfahren Stereolithographie ein
Urmodell erstellt. Das Urmodell
wird auf Mafhaltigkeit gepriift,
gesdubert und mit einem Trenn-
film versehen, mit dem die spatere
Trennlinie der Form fest-

Der Geist der
wilden 70er

gelegt wird. Dieses prdparierte Ur-
modell dient dann zur Formher-
stellung mittels der MCP Tooling
Technologie mit Silikonkautschuk.
Die mehrteilige Silikonform dient
dann als Basis fiir die Herstellung
von Kleinserien aus Wachs.

Die Wachsmodelle sind nun die
Grundlage fiir das Metal Part Ca-
sting. Dazu wird in einer MCP-Va-
kuum-Gieffmaschine ein speziel-
les Wachs geschmolzen und in die
Silikonform unter Vakuum gegos-
sen. Nach der Entformung aus der
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Silikonform werden die einzelnen
Wachsteile anschliefend unter Va-
kuum mit Keramik ummantelt. Der
so entstandene Keramikblock wird
in einem Ofen gebrannt, wobei
zum Einen die Keramikform fest
wird und andererseits das Wachs
ausschmilzt.

Im eigentlichen Metal Part Casting
Verfahren wird das Metall unter
Vakuum in die Keramikform ge-
gossen. Nach dem Abkiihlen des
Metalles kann die Keramikschicht
ganz einfach von den Feingufdtei-
len abgeldst werden. So entste-
hen in kiirzester Zeit Kleinserien
komplex geformter Metallteile, die
in Form und Eigenschaften exakt
den zu produzierendem Produkt
entsprechen.Durch den automati-
schen Ablauf sind die gefertigten
Teile in Qualitdt und Maflgenau-
igkeit vom ersten bis zum letzten
Abguf konstant.

Lotus Cars ldsst im Euro Tech
Center von MCP HEK in Kaarst/
Diisseldorf, eine kleinere Serie der
Lenkrad-Aufnahme in Aluminium
fertigen. So kommt auch der deut-
sche Autofan in den Genufl der
englischen Legende.

Werdegang des Bauteils

1. SLA- Urmodell zur Herstellung des Silikonwerkzeugs.
2. Die in wenigen Stunden hergestellte Silikonform.

3. Das daraus entstandene Wachsteil.

4. Fertige Lenkradaufnahme aus Aluminium.
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