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Prototypenbau

Schneller von der Idee zum Produkt

Die Herstellung von Umformwerkzeugen fir Blech-
teile dauerte bisher meist mehrere Tage oder gar
Wochen. Mit dem SLM-Verfahren (Selective Laser
Melting) lasst sich die Zeit von der Idee zum einbau-
fertigen Blechteil drastisch verkirzen.

Sofern ein 3D-Datenmodell exis-
tiert, benttigt die Herstellung
von Stempel und Matrize mit
Hilfe des MCP Realizer von
MCP-HEK nur ein paar Stunden.
Der Realizer generiert beliebige
Bauteile aus nahezu allen han-
delstiblichen Metallpulvern oder
Keramiken auf Metallbasis. Die
durch SLM hergestellten Um-
formwerkzeuge sind geo-
metrisch auf 0,1 mm genau, zu-
dem sind die verfligbaren Werk-
stoffe sehr widerstandsfahig. So
erzielte einer der ersten Anwen-
der, der Lohnfertiger Otni im
westfalischen Borchen, mit SLM-
generierten Formen bei der Her-

stellung von Blechteilen mit 3
mm Materialstarke Stlckzahlen
von rund 3 000, chne dass die
Werkzeuge einen sichtbaren Ver-
schleiB zeigten. Im Vergleich zu
einer CNC-Frasmaschine ist der
Preis fur einen Realizer zwar
deutlich hoher, daflr bietet SLM
eine Reihe von Vorteilen. So ar-
beitet die Maschine mit einer
mittleren Baugeschwindigkeit
von 5 cm? automatisch und pro-
zesssicher, was einen weit-
gehend unbeaufsichtigten Ein-
satz ermoglicht. Fur die Pro-
grammierung gentigt ein
3D-CAD-Modell im STL-Format.
Die erforderliche Qualifikation

zur Bedienung des Gerdts
ist deutlich niedriger als
beim NC-Frasen. Ferner
kann als Substratplatte
fur den Aufbau von Um-
formwerkzeugen die Auf-
nahme einer Presse ver-
wendet werden, was den
sofortigen Einsatz des
Tools erméglicht.

Die Geometrien der SLM-
Bauteile durfen (fast) be-
liebig komplex sein.

Die Oberflachen und geo-
metrischen Genauigkei-
ten der mit SLM her-
gestellten Formen kénnen
bisher noch nicht mit geschlich-
teten oder erodierten Formen
konkurrieren — zumindest nicht
ohne Nacharbeit. Doch die Ent-
wicklung geht weiter. Zusatzli-
che Metall- und Keramikpulver
sind derzeit in der Testphase.

Fur die Programmierung des MCP
Realizer gentigt ein 3D-CAD-Modell
im STL-Format. (Bild: MCP-HEK)
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