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Ohne

auf’'s Blech

zUu hauen

Die Voraussetzung fiir Erfolg ist das
schnelle Umsetzen innovativer Konstruktio-
nen und Designs. Zeitkritisch sind allerdings Werkstiicke fiir

deren Herstellung spezielle Werkzeuge und Formen benétigt werden.

Selective Laser-Melting, kurz SLM, heiBt hier angeblich der Schliissel zum Erfolg.

Von der Idee bis zum einbaufertigen Blechteil in Null-Komma-Nix oder die Herstellung von

Stempel und Matrize in ein paar Stunden- das zumindest verspricht MCP-HEK mit dem MCP Realizer.

iner der ersten Anwender des

MCP Realizer ist der Lohnfer-

tiger OTNI in Borchen (West-
falen). Und die Erfahrungen der
Verantwortlichen klingen gut: ,Mit
einem Werkzeugsatz haben wir
mittlerweile rund 3.000 Teile aus 3
mm Blech produziert. Stempel und
Matrize zeigen keinen sichtbaren
Verschleif3“, so Jiirgen Gerold. Das
heiflt, hohe Widerstandsfihigkeit
bei gleichzeitig relativ genauen
Geometrien von 0,1 mm.

Dabei diirfen die Geometrien der
SLM-Bauteile nahezu beliebig kom-
plex sein. Ob Formen mit senkrecht
fallende, tiefen Senken und schma-
len Stegen, sie lassen sich {iber Nacht
herstellen. Selbst das Einbringen
von Kihlkanalen parallel zur Ober-
flache einer Kavitat ist kein Pro-
blem. Durch die kurze Prozesskette —
es ist keine Warmebehandlung oder
Infiltration der Bauteile notwendig—
gestaltet sich der schichtweise Auf-
bau Zeit- und Kosten sparend.

Die Dichte lasst sich auf bis zu 100 % des verwendeten Grundmaterials einstellen.

Der MCP Realizer generiert duBerst
zuverldssig aus nahezu allen han-
delsiiblichen Metallpulvern oder
Keramiken auf Metallbasis wie zum
Beispiel Zink, Bronze, Werkzeug-
und Edelstdhle, Titan, Chrom-Ko-
baltlegierungen,  Siliziumkarbid
und Aluminiumoxyd. Das Geflige
ist bei den per SLM generierten
Bauteilen stets homogen, wobei
sich die Dichte je nach Anforderung
auf bis zu 100 Prozent des verwen-
deten Grundmaterials einstellen
lasst. Der Arbeitsraum mag mit 250
X 250 x 250 mm zundchst als gering
erscheinen allerdings lassen sich
durch Segmentierung doch relativ
grof3e Teile herstellen. Fiir die Pro-
grammierung gentigt wie bei den
meisten Verfahren ein 3D-CAD-
Modell im STL-Format. Dieses For-
mat wird von jedem gangigen 3D-
CAD-System unterstiitzt.

Besonders interessant erscheint
aber auch, dass die Bedienung kei-
ne iiberdurchschnittliche Qualifi-
kation erfordert. Vorbereitungsauf-
wand, das Erstellen von NC-Pro-
grammen- und Simulation sowie
jeglicher Ristaufwand entfallen. Im
Gegenzug, kann dafiir aber sogar



Selbst komplexe Geometrien sind kein Problem

als Substratplatte zum Aufbau des
gewlinschten Bauteils eine Maschi-
nenaufnahme verwendet werden.
Zudem kann ein mittels SLM gene-
rierter Werkzeugsatz direkt an der
Presse eingebaut und eingesetzt
werden. Mit dem MCP Realizer las-
sen sich selbst Werkstoffe verarbei-
ten, die nur schwer oder gar nicht
prozesssicher zerspanbar sind.

Noch ein Wort zur Prazision:
Selbstverstandlich sind die Genau-
igkeiten wie beim Erodieren noch
nicht zu erzielen. Der eingesetzte
100-W Infrarot-Laser fokussiert
den Strahl auf einen Durchmesser
von 0,03 mm. Die minimale Dicke
der Schicht misst 0,6 mm. Derzeit
werden im Technologie-Center von
MCP-HEK in Kaarst allerdings er-

folgreiche Versuche mit doppelter
Auftragstarke gefahren. Was eine
Halbierung der Bauzeit zur Folge
hat.

Ein weiterer begriiRenswerter
Nebeneffekt: Durch die optimale
Synchronisation der Scan-Parame-
ter ist die erhohte Oberflachenqua-
litdt. Zum Schluss noch ein Wort
zum Preis: Mit zirka 380.00 Euro
sollte man sich schon dartiiber klar
sein, dass der Return on Invest nur
dann sicher gestellt ist, wenn das
System ausgelastet ist.
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