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Schnelle
Geburt

Newes  Fertigumgsverfohren  redu-
et feit wod Kasten for Prototypen
wad Kiesaseren aws Nydon P46

Mil esnem peven Rapid Manufactu-
ring Verfahren erschliesst MOPHEK
die weitreichenden Worteile der Va-
kuumgiesstechnologie auch fur die
Herstellung won Prictypen, Voo
und Eleinserien aws Mylon der Grup
pe PA B Pranisson und Gebrauchs.
eigenschaften der mit dem MCP Ny.
lonNatuumgiesserfshren  produ
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zierten MylonTeile entsprechen den
Fordenmgen an Senienteile, wobel
auf die zeit- wie kostenintensie Fer
figung won  Frototypen-Spritawerk-
peugen komplett wertichiet werden
kamn. Ein weiteres Plus: Durch dep
hbguss in Sdikonformen entstehen
selbst sehr komplexs Mylor-Bauteile
{zwm Beispiel mit Hinterschnesdun-
gen) im giner Dylluspeit von nue & Mi-
muten.

Der Weg von der Idee num serien-
tawglichen Produkt braischt vielfach
immer nech oy viel Zeit. Ein wesent-
licher Grund: Die Gebrawchseigen-
schaften der Prototyperwerksiofis
genugen 2emeist nicht den realen
Einsatrverhaltnissen  und  Belas-
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tumgsbedingungen, Das bedeutet;
selbst waenn das Toach, Fit, Feel and
Functson der Protalypen stimmd, be-
ndtigt die Unsetzung der Muster in
serieilauglche Produkle rumeist
nach raklnesche Iteratiansschieifen,
Ideal widee also ein Bapid Manufac
turingSerfahren, bei dem gleich der
spatere  Senenwerkstoff  Veraen-
durg fndet.

Tu den beliebten Senenweristoffen
gehdren - mit stetig steigender Ten-
denz - Polyamd [(Mybon), und hier
insbesomdire dee der Gruppe PA B,
e Gebrauchstgenichaften sowie
die Haltharkeit von Bauteilen aws
Mylon sl 40 ubsrreugend, dass dir
Werkstalf bereits hewte in fast allen
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Industrie- und Konsumgutern einge-
setet ward, zum Beispiel far Defesti-
gungselemente, Behatter, Gehause,
Rohee, Ansaugkrimmer und -Stut-
ren, Fahmrader, Fllmschamiere usw.
Angesichits dieses gewaltigen Eim-
satespektrums. sowse der Tatsache,
dass die Entwicklung von Nylonseri-
emteilen bislang fast immer die
Anfertigung von aufwandig henge-
stellten  Prototypen-Spritowerkiew
gen erfordert, schbumamert hier of
femsichtlich  ein  multimillisnen-
schweres  Rationalisierungspoten
nal, Aurserdem sind dee vakuumige-
godsenen Mylon P b-Teile geeignet
dum Klebeén und kinnen obendrein
nach geschiweisst werden. Langoeit-



Vorteile auf einen Blick
Dan MOP Mylon Vabwum Verfahen
ist gin komplett neues, reitspanen-
des, wie kstemseniendes Konpept
im Eapid Manufacturing rur Her-
sbellung wvon Profotypen und Setien
aus MylonFas, Es bieted alle Vor-
teile des MOP Vakuum Giessverfab-
rems wnter Anwendeng von Silliken-
formen, umd garantiert  eime
schnelle Fertigung.

# Bislang benddigie Speitigiess-
formen (Sabl, Alw, ,..] sind ver-
richitbar

# lIn nur & Minuten kdnnen Mylon-
teile emtiormt werden

& MCF PA 2000, PA 1000 und PR
oo besiteen alle Eigenschafien
WO SpriTgegessenen  Therme
plasten

# MCF wvakuumgegossene Mylon-
teile simd buft-, gas- wnd waswer-
dicht, knnen geschwesst und
geklebt werden

# liohe chemische Bestindigheit

Belastungspriffungen bebagen, dass
diese Teile beachiliche Leistungen
gegendber anderen Verfabien brin-
gen. Und das darfie sich mit den von
MOPHEE amgebotenen Maschinen
BUR R PUM Rigemen Welibe-
werbsvorieil nuizen lassen.

Massgenowgbedl wod ging 14 Ober-
fache hatren bes dhetem Lampes
pehduis obevste Fronitar. Der mit
derm MOP Nplonwdkuuvsgeiorerfoh
rén hergeilelite Frodofyg efullr de
aghe ok Aafordersngen. (Fora st
Jreumatfacher Genefmvgung der Fa.
Teufel]

HooptegensciaaTen o Wikl umgedodiEsen
Prododypen und Porceres fnd Lol Weises und
Dadavchrighert, Festamdhgkelr gegeniber Chemibs
e wd Massgenaugked, Durch e uberreugen
den Malersaleipensoivalten eoel 2ch Jder Vako-
urmgess wnd Ao seibal fur gasprucbeaaile Teie
W avesen Anspugirdmmer. (Foro mur freandiiohes
Genehmigung won BPW Helmsieds, Germary]

Die Maschinen arbsiten nach dem
bewahrien MOPYakuumgiessrerlah
ren und produneen SPS-gesteuert
urd soemil gleichermassen prode s
cheer wed reproduneibar Protalypén
urd aiich Senen aut onqnal Nylen
o B Do Tykluseelt betrdgt leduwglich
b Minaten, viel kurger aki bet dem
Standard Vakuumgiesveerfahren mit
Emtfosmumnsgszeiten von 15 bis B0 Mi
nuten,

Dee hetkDmmbiche, neit wie ko
stenintensive spanabhebende Arfer-
tigueg  won  Morsersen-Spritzgiess-
werkreugen entfallt, Fir doe Herstel-
lumg der Mylon-Ghessiormen haben
Avwender Tugeifl aul dee gesamie
MCP  Sibkon  ToslingTechnalogie,
wadurch ein newes, komplettes Ba.
pid ManufactmingVerfahen i
Verfibgumg steht, mit dem sich doe
Herstellungsdawer von endprodukn
entischen Mylortedlen - ein ab-
formehares Mustertedl brw. Rapid
Prototyping Modell vworausgesetrt -
mnethalk von insgesamt en, max-
mal rwei Mbeitstagen reduzieren
lasst.

Uber 15 Jahre Erfabirung mt dem
Standard Vakusmgeesveifahren pei-
gen, dass Zeit- und Kostenerspar-
nisse bis 97%, verglichen mit dem
iradificnellsn Weikiewgban, m er-
waren sind,

Die mit dem MCPYakuumgiessver-
faheen hargestellten Bauteile aus
Wylon dberzeugen durch eine ex-
irem hohe Mahegkedt und hohe Stei-
figkeit, eim miedriges spezifisches Ge-

withl, eine sehr hobe
mechamische Festeghen,
que  Verichleishesing
kel sowne chemesche
Bestandigkeit,  Mithin
simd die PA-b-Matenia-
lien womn MCP-HEE durch-
aus #in kostengunstiges
Substitut ru Alurminiem,
da dren grumdverschie-
dens Werkstalle rur Ver-
lgumg stehen, mat Bie
gelestigheten vo 700,
1000 uind 2000 MPA Das
qilt um o0 mehe a5 wch
i M.ll:l_'rlalrlqtnl.n;huf-
ten wan Nylan o nach
Arvwendung  anpassen
lassen und auch das Ein
farben [durch Master
Batch) moglich ist,

Dee  murrert maomale
Foarmengronse der alte
nerten  Wylon¥akuum
giessmaschonen  missl
(inklusive dem notwen
digen  RylonGiesama
dul) i Hikse, Brele and
Tl 0000 750 mam
Beim Gasssgéwnchn gl

'
[ =

ten dereeit 5 kg abs Obergrenie, 'Wo
ben dieser Einsatrberesch bereis ein
extrem  werles  Tedespektrum  ab
deckt. Db MCPHEK kunitig auch Ma
schimen fur grossere Mylonhauteile
arbieten wird, st keine Frage der
techinodogischen Machbarkeit, som
dern des tatsachlichen Markibe
darfs. 50 errescht das Eimsatispek
trum der MCP-Maschinenbaurihé
fur andese Vakuumsgiesiamuendun
qen Bereits heabe ein Giesska mmes
volumen won bes o 4 m* und Giess
gevachie bis 26 kg wr Hersbelleng
el ‘5-1p-_.:.f.mqvm ursd Asmaturen
brettern ur Fahriguge,

MOP Euro Tech Center
Novesiasirasse 30
D-31564 Kaarst

Tel. o0gg 21 33) 510 S60
Fax D049 21 31) 510 5632
E-Mail infoshms p-group.de
WWALMCP-growp.de

HEK GanbH
Kananchenbom 24-28
D-23560 Lubeck

Tel. (g9 451 530 04-0
Fax 0049 451 530 0450

MCP ber MCP - ein kurzes
Firmenprafil:

Die MCP-HEK GmbH, gegrindet
1526 in Loadon umd 1957 in Libeck,
ist st fast 50 fahren Lieferant fie
die Flugreng- und Automsobilisdu-
sivie und liefert seit dieser Zeit Too-
lingverfahren e die Protoiypen-
Berstellung von Kurststofl-, Metall
garss- und Blechteilen. Tu deesen
Verfahren gehbren oo Metall
spradriechnit pur Fosmenherstel
lung woa Kumsistolfen sowie das
MACF Metal Fart Casting Weeiahren
aur Herstellumg von Frotobypen
wnd Kleinserien aas Tink wnd Alu-
miniym, Eines der bekarntesten
Verfahiren ist das seit 1587 einge-
fuhrte MOP Valsumgiessveriahnen
e Probotypenhersiellung aus Kunst:
#1060 wnd Wachs (Bir Feinguss). Mit
fast 1000 Installationen weltweit
ist MCP-HEK in dev Prototypenbran-
che aks Stand der Techaik unsd
Mlassstab fur Spitzensgualitat be-
kanni.

2002 wurde das bompleli pevent-
witkelbe segenannie  generative
Varfahren, MCP Realizer™™ = Sebeg-
tive Laser Melting eingefiihet, Bit
diesem Verfahnen kdnnen von CAD-
Daten i5er Laser Melting, Werk:
meage, Formen ued individwelle

Einzelteile sowie medirinische m-
plantate in 100% dichiem 3tahl
b, Mbetadl ereeugt werden, Sdmt-
liche MCP Verfahren werden aly
kamplette Losung gelictert 7. B mit
Werkstatiplanung, Anlagen, Werk-
stoffen und umdassender Schulung
nach 150 9001 var Ot MCF-HEK KL
weliweit Litig mi 12 eigenen Rie-
derlassungen mit Fertigunegsstat-
ten sawie 25 Vertietungen,

Auibilduag

Im Bemich Ausbildumg in der Fir
mensentrabe in Lbeck wurden in
den vergangenen fahren in der Me-
dizimtechnik sowic im Tooling Be
reich attraktive Praktika und Seme-
sber- und Diplomarbeiten an 51 udse-
remde der umliegenden Fachhoch-
sthulen und Universitilen verge
ben. Im kommerziellen wnd ge
werblich technischen Bereich bil
det BAP - HEK im Durchschnitt 10
HAusrubildende aus: Bei einer Beleg-
schaft von ca. 130 Personen rwed-
mal woviel wie der Bundesdurch
schnitt won 5%, Iur Fardenung ei-
nes intensiven Autawsches e
schsen MUOP - HEE umd der Lisbecker
Hackichule wollen wir, dass digded
auch auf de Bereiche Chemieinge-
nieunwesen und Metallurgie ausge-
weiltel wird.




